REPUBLICA DE COLOMBIA

MINISTERIO DE COMERCIO, INDUSTRIA Y TURISMO
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO,

RESOLUCION NUMEROG 7 7 5 g PE2QJ8
( 138§

Por la cual se modifica la Resolucidon 7750% Jel 10 de noviembre de 2016
EL SUPERINTENDENTE DE INDUSTRIA Y COMERCIO

En ejercicio de facultades legales, en especial, las gue confieren la Ley 1480 de 2011 y los
Decretos 4886 de 2011 y 1074 de 2015,y

CONSIDERANDO
Que mediante la Resolucion 77506 del 10 de noviembre de 2016, se expidid el reglamento

tecnico metrologico aplicable a instrumentos de pesaje de funcnonarﬂlento no automatico
(balanzas).

Que de conformidad con lo sefialado en el articulo 4 de la Resolucién 77506 de 2016, ese
reglamento técnico metrolégico comenzo a regir a partir del 16 de mayao de 2017.

Que el reglamento técnico metrologico de instrumentos de pesaje de funcionamiento no
actomatico enumera, en primer lugar, los requisitos técnicos, metrologicos y administrativos
que deben cumplir este tipo de instrumentos para ingresar al mercadad nacional asi como lo
cencerniente a [a evaluacién de su conformidad; y, en segundo lugar, la actividades de control
y vigilancia que se ejercen sobre los instrumentos de pesaje que son utuhzados en actividades
sujetas a control metroldgico.

Que esta Superintendencia considera necesario aclarar y precisar €l alcance de algunas
disposiciones del reglamento técnico metrologico de instrumentos de besaje en relacion con
las actividades de control y vigilancia que se ejercen en el mercado, don el fin de facilitar su
implementacion por parte de las personas obligadas a su cumplixlniento, especialmente
respecto de los instrumentos de pesaje que se encuentran en servicio.]

Que la presente modificacion al reglamento técnico metrologico de instrumentos de pesaje de
funcionamiento no automatico, no hace mas gravosa la situacién de los regulados en la
medida en que no estabiece nuevos requisitos técnicos que cumplir nu'exngencnas adicionales
para demostrar la conformidad con el reglamento, razon por la cual noles mandatorio notificar
la presente resolucion a los paises miembros de la Organizacién Mundial del Comercio —-OMC
ni de ia Comunidad Andina de Naciones —CAN, de acuerdo con lo] previsto en el articulo
2.2.1.7.5.10 del Decreto 1074 de 2015, modificado por el articulo 3 del' Decreto 1595 de 2015.

Que el presente proyecto fue publicado en la pagina web de esta Entidad, entre el 7 y 28 de
julio de 2017, frente al cual se presentaron observaciones. Asimismo,|se publicé nuevamente
entre el 12 y 16 de abril de 2018 recibiendo otras observaciones y comentarios.

Sin perjuicio de lo anterior, con el fin de mitigar cualquier riesgo| potencial para la libre
competencia econdmica, la presente resolucion fue analizada por el Grupo de Trabajo de
Abogacia de la Competencia, y mediante comunicacion con Radlcado No. 18-101764 del 23
de mayo de 2018, se pronuncié el Superintendente Delegado para la Proteccion de la
Competencia sefialando que: “(...) los cambios propuestos por|medio de la presente
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resolucién “no modifican de forma sustancial las obligaciones previamente Iestab!ecidas”, y por
tanto “no generan preocupaciones desde la perspectiva de la libre competencia”.

RESUELVE

ARTICULO 1. Modificar los numerales 6.7.1.2, 6.7.1.3, 6.7.1.4.1 y 6.8.10 de la|Resolucién 77506 de
2016, los cuales quedaran asi:

()

‘6.7.1.2. Disposicion transitoria. Hasta tanto exista al menos un (1) orgapismo de certificacion
acreditado ante el Organismo Nacional de Acreditacion de Colombia —ONAC cuyo alcance de
certificacién corresponda al presente reglamento técnico metrologico, se aceplard, como medio para
demostrar la conformidad def instrumento de pesaje con los requisitos esl‘abfeclidos en esta norma, fa
declaracién de conformidad del productor y/o importador expedida de conformidad con los requisitos
establecidos en fa norma internacional ISONEC 17050:2004, utilizando el mollelo de declaracion de
conformidad incluido en el Anexo No. 2 de este reglamento técnico, sopoda&a sobre la base de (i}
haberse observado las reglas y efectuado los ensayos seflalados en ef numeral 3.10 de la NTC
2031:2014, por parte de un laboratorio de pruebas y ensayos o de caﬁbrao'.f'én, acreditado ante el
Organismo Nacional de Acreditacion de Colombia —ONAC bajo la norma !SdI/fEC 17025:2005, cuyo
alcance de acreditacion corresponda a los instrumentos de pesaje y que tenga {a capacidad de realizar
los ensayos respectivos; 0 por parte de un laboratorio extranjero que efectite los ensayos establecidos
en una de las normas equivalentes a este reglamento definidas en el numertal 6.7.1. 1, siempre que
ostenten acreditacion vigente bajo la norma ISO/IEC 17025:2005 emitida porL un miembro signatario
del acuerdo de reconocimiento mutuo del international Laboratory Acreditation Cooperation —ILAC.

Paragrafo. £l productor/importador que haya demostrado la conformidad e sus instrumentos de
pesaje bajo fo dispuesto en este numeral, no tendran que demostrar nuevangente la conformidad de
sus instrumentos asi ya se haya acreditado ef primer organismo de certificacion ante el ONAC.

El certificado de conformidad de tipo 0 modelo del instrumento de pesaje de que frata el numeral
6.7.1.3, s6lo seré exigible transcurridos tres (3) meses de haberse acreditadd el primer organismo de
certificacion de producto con alcance af presente reglamento técnico por parte del ONAC.”.

1{.)

6.7.1.3. Requisitos para la expedicion del certificado de examen de modelo. El certificado de
examen de modelo del instrumento de pesaje deberé ser emitido bajo el esduema de certificacion 1A
definido en la norma ISO/IEC 17067.2013, con alcance al presente reglamepto técnico o sus normas
equivalentes, (i) por parte de un organismo de certificacion de producto acreditado ante el Organismo
Nacional de Acreditacion de Colombia —ONAC bajo la norma ISOAEC 17065:2012 con alcance al
presente reglamento fécnico metrolGgico, o (ii) por parte de un organismo evhluador de la conformidad
reconocido en el marco de los acuerdos de reconocimiento muitilateral de los que haga parte el ONAC,
siempre y cuando el pais emisor acepte los certificados colombianos para prbducfos nacionales, o por
parte de un organismo notificado.

Adicionalmente se permite demostrar la conformidad del modelo del instrumento, mediante /a
aprobacion de modelo emitida por una Autoridad de Metrologia Legal delun pais con base en los
ensayos efectuados por parte de un Instituto Nacional de Metrologia -INM- cuyas capacidades de
calibracion y medicion (CMC’) en Ja magnitud relacionada con el instrumento de medicion, hayan sido
publicadas ante la Oficina Internacional de Pesas y Medidas®.

El certificado de examen de tipo o la aprobacion de modelo estard vigente mientras el productor no
modifique ninguna de fas caracleristicas y/o propiedades del instrumento de pesaje que fueron
evaluadas. En caso de que se efectie cualquier modificacion, se debera Violver a certificar o aprobar
el modelo del instrumento.

I Calibration and Measurements Capabilities -CMC.
2 Bureau international des Poids et Mesures —BIPM.
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()

‘6.7.1.4.1. Ensayos y examenes para la expedicion de la declaracion|de conformidad del
instrumento de pesaje. Para efeclos de expedir la declaracion de conformidad del instrumento de
pesaje, el productor y/o importador es responsable de la realizacion, en al ménos e/ diez por ciento
(10%) de los instrumentos que ingresan al mercado nacional con el mismo cehiﬁcado de examen de
modelo, de los ensayos establecidos en el numeral 8.3 de fa NTC 2031:2014, bajo las condiciones alli
descritas, (i} por parte de un laboratorio de pruebas y ensayos o de caﬁbradién, acreditado ante el
Organismo Nacional de Acreditacién de Colombia —ONAC bajo la norma !SO}’IEC 17025:2005, cuyo
alcance de acreditacion corresponda a los instrumentos de pesaje y que tenga l.a capacidad de realizar
los: ensayos respectivos; o, (ii) en laboratorios extranjeros siempre que ostenten acreditacion vigente
bajo fa norma ISOAEC 17025:2005 emitida por un miembro signatario del acuerdo de reconocimiento
muituo del international Laboratory Acreditation Cooperation —ILAC.,

(o)

“6.8.10. Incorporar al Sistema de Informacion de Metrologia Legal —SIMEL dela Superintendencia de
Industria y Comercio, de manera anticipada al momento de introducir los Instrumentos de pesaje
su'etos al mercado nacional, y/o de reportar la importacién de los mismos d través de la Ventanifta
Urica de Comercio Exterior -VUCE, la informacién que se relaciona en los !}terafes a, b y c de este
numeral, tnicamente respecto de los tipos o modelos de los instrumentos de desaje que se utilicen: (i)
para determinar el precio de un bien en transacciones comerciales, (ii) para determinar el peso de los
vehiculos de transporte de carga de acuerdo con la informacion :'ncorporac.‘la en los manifiestos de
carga o documentos equivalentes y en actividades administrativas de contro/ ilde peso de vehiculos en
caeleras, vias y puertos del pais, (iii) en transacciones comerciales de arroz paddy o su equivalente
en amoz blanco segun lo dispuesto en la Resolucién 296 del 4 de sepffembde de 2015 del Ministerio
de Agricuftura y Desarrollo Rural, (iv) en la liquidacion del valor de los sérvicios postales a nivef
nacional y (v} en la liquidacién del valor de transporte de carga en terminales de transporte de
pasajeros aéreos y terrestres;, como minimno, la siguiente informacion:

a. Certificado de examen de tipo o aprobacién de modelo;
b. Manual de instalacion y de usuario del modelo de instrumento registrado; ¥,

¢. Esquema de precintos del instrumento donde se especifique el lugar de instalacién de los mismos,
sus caracteristicas, codificacion y ubicacién.

Psragrafo. La Superintendencia de Industria y Comercio podré retirar el registro del tipo o modelo del
instrumento respecto del cual no se incorporen al SIMEL cualquiera de los documentos sefialados en
¢l presente numeral”.

ARTICULO 2. Adicionar el numeral 6.8.11 a la Resolucion 77506 de 2016, el cual quedara
asi;

()

“6.8.11. Indicar a través de la Ventanilla Unica de Comercio Exterior -VUCE, el nimero de registro en
el SIMEL del tipo o modelo del instrumento de pesaje cuyos documentos incofporados en dicho sistema
demuestren la conformidad de las unidades importadas”.

ARTICULO 3. Modificar el numeral 6.11.1 de la Resolucion 77506 de 2016, el cual quedara
asi:

()

“6.11.1. Procedimiento de regularizacion y de verificacién metrolégica periédica y de después
de reparacion o modificacion. Los procedimientos de regularizacion, de verificacion metrolégica
periodica o de verificacion metrolégica de después de reparacién o modificacién constan de la
realizacion de un examen administrativo y de un examen técnico de cardcter metrolégico mediante Ja
gjecucion de los ensayos que se sefalan mas adelante. Dichas actividadds melrolégicas se realizan
después de que el OAVM haya creado la tarjeta de control metroldgico [(TCM) del instrumento de
pesaje en el SIMEL.
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Todo titular del instrumento de pesaje de funcionamiento no automatico que se encuentren en servicio
a la fecha de la publicacién del presente reglamento técnico en el Diario Oﬁnl:faf, debera permitir y
sulragar de manera anticipada el costo de la verificacion metrolégica de sus instﬁumentos por parte del
Organismo Autorizado de Verificacion Metrologica ~-OAVM designado.

Se denomina reqularizacion a la primera verificacion metrolégica de un instrumento de pesaje que se
encontraba en servicio a fa fecha de entrada en vigencia de este reglamento técnico.

Sitt perjuicio de fa obligacién del titular del instrumento de mantenerio ajustado metrolégicamente en
todo momento segun lo sefialado en el paragrafo 2 del articulo 2.2.1.7.14.4 del Decreto 1074 de 2015,
la rerificacion metrolégica periddica de los instrumentos de pesaje se realiza calbla dos (2) afios a partir
de su regularizacion; es decir que cada verificacion se debe realizar al cabo de Jeinticuatro (24) meses,
sa'vo que se trate de un instrumento de pesaje clases Il y Ilil cuya capacidad|maéxima sea 2 a 1 000
kg caso en ef cual se deberan practicar verificaciones metroldgicas cada doce|(12) meses.

El OAVM podréa efectuar la verificacién metrolégica periédica dentro del mes ajﬁterfor 0 hasta el ditimo
dia del mes siguiente contado a partir de la fecha en que se practicé fa altima verificacion metrolégica.

Cuando con posterioridad a la regularizacion o a la verificacion pericdica se han puesto en
funcionamiento nuevos instrumentos de pesajfe o remplazado alguno de ellos en el mismo
establecimiento de comercio, estos podran ser verificados junto con los demaslen la siguiente visita de
verificacion metrologica periddica del OAVM. En este evento el OAVM debe|crear la TCM por cada
instrumento de pesaje en el SIMEL, y para ello el titular estd obligado a presentar al verificador que
atiene la visita la factura de compraventa del instrumento de medicion junto ¢on los documentos que
demuestran Ja conformidad del mismo frente al reglamento técnico de acuerdo con fo previsto en el
numeral 6.7.

Siempre que se efectie una reparacién o modificacion a un instrumento de pesaje que implique la
rotura de precintos de seguridad, se deberd realizar un nuevo procedimiento de verificacion
mutrologica por parte dei OAVM para comprobar que ese instrumento continia proveyendo mediciones
dentro de los errores maximos permitidos sefialados en este reglamento|técnico por remisién al
numeral 3.5 de la NTC 2031:2014.

Los instrumentos de pesaje que han sido reparados o modificados podran|ser utilizados de nuevo,
anicamente cuando el reparador que los intervenga haya registrado dicha reparacién en el SIMEL y
retirado la etiqueta de no conformidad de que trata el numeral 6.14”,

ARTICULO 4. Adicionar el numeral 6.11.1.1 de la Resolucién 77506 de 2016, el cual quedara
asi:

()

¥6.11.1.1. Plazos de la verificacién metrolégica periédica y su modificacién. Cuando en un mismo
establecimiento de comercio estén siendo utilizados dos (2) 0 mds insttumentos de pesaje y la
periodicidad de la verificacion metrologica de los instrumentos es de dos (2) Laﬁos, en el evento en que
alguno de los instrumentos haya sido verificado después de reparacién dentro de los doce (12} meses
siguientes a la verificacion ordinaria, la siguiente verificacién metrologica del instrumento reparado se
realizara al mismo tiempo de los demas instrumentos de medicién en el p!}azo para la realizacion de
verificacion ordinaria; y, en caso de que la reparacién se haya realizado enltre los meses trece (13) a
veinticuatro (24) de la ditima verificacion ordinaria, el instrumento verificado después de reparacién
vo'vera a ser verificado por el OAVM transcurrido dos afios mas el periodo r{estante, para que coincida
con la siguiente fecha de verificaciéon ordinaria.

Sila periodicidad con la que se debe verificar metrolégicamente un instrumlnto de pesaje es de un (1)
aflo, en el evento en que ese instrumento haya sido verificado después de reparacién dentro de los
seis (6} meses siguientes a la verificacion ordinaria, la siguiente verificaciénmetrolégica al instrumento
reparado se realizara al mismo tiempo de los demaés instrumentos de medicion del titular, silos hubiere,
en el plazo para la realizacion de verificacién ordinaria; y, en caso de que la reparacién se haya
realizado entre los meses siete (7) a doce (12) de la ditima verificacién ordinaria, el instrumento
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verificado después de reparacion volvera a ser verificado por ef OAVM rran§CUMdo un ano mas el
periodo restante, para que coincida con la siguiente fecha de verificacién ordinaria.

Ejemplo No. 1: El dia 2 de enero de 2018, durante la verificacion mefroféglica periodica de varios
instrumentos de medicion en un mismo establecimiento de comercio, se constata que dos (2) de elfos
no aprueban satisfactoriamente las pruebas realizadas; los instrumentos en cuestion son reparados el
4 (le enero de 2018, y verificados por el OAVM después de reparacion el 25 d%-? enero de 2018. Estos
instrumentos de medicidn vuelven a ser verificados por el OAVM el 2 de enero de 2020.

Ejemplo No. 2: Todos los instrumentos de medicion de un establecimiento de comercio son verificados
metrolégicamente por el OAVM el dia 2 de enero de 2018, y todos aprueban el procedimiento realizado
con una periodicidad de un (1) afio contado a partir de esa fecha; con posteriofidad, el dia 2 de agosto
de 2018 el titular de los instrumentos solicita a un reparador inscrito en SIMEL el ajuste y reparacion
de.cuatro (4) de ellos, siendo verificados por el OAVM, después de la reparation efectuada, el 28 de
agosto de 2018. Estos instrumentos de medicion vuelven a ser verificados por el OAVM, como parte
de la verificacion metrolégica periédica que les corresponde, el dia 2 de enerc de 2020

ARTiCULO 5. Modificar los numerales 6.11.4.1, 6.11.6.3, 6.12, 6.13,(6.14, 6.15.2, 6.153 y
6.16.1 de la Resolucion 77506 de 2016, los cuales quedaran asi:

1)

“6.11.4.1. Comprobacion de los datos contenidos en la tarjeta de control metrolégico del
instrumento de pesaje. EI examen administrativo del instrumento de] pesaje, comprende la
comprobacién, y complementacion si faltarén, de los datos contenidos en la tarjeta de controf
metroldgico —TCM del instrumento de medicién en el Sistema de Informacidn de Metrologia Legal —
SHUEL. Tales datos son:

a)  Titular del instrumento;

b) Marca;

¢) Modelo;

d)  Numero de serie del instrumento; y

e)  Caracteristicas técnicas del instrumento.

También se comprobara si las marcas e inscripciones comesponden con las que figuran en la
documentacion que demuestra la conformidad del instrumento frente a esta norma.

u(.; -)

"6 11.6.3. Ensayo de la exactitud del dispositivo de puesta a cero. Paralla evaluacion def error en
es’e ensayo, se debers aplicar el procedimiento establecido en el numeral A.4.2.3 de la NTC 2031:2014
o e la norma que la adicione, aclare o modifique.

Nota: Para efectos de este ensayo, se deberad tener en cuenta en la féJmufa del “error antes del
redondeo” la divisién de escala real (d).

“ )

“6.12. Colocacién de precintos. El OAVM debe colocar los precintos de seguridad en el instrumento
de pesaje en todos los procedimientos de regularizacion, en todas las x}weﬁﬁcaciones despueés de
reparacion o modificacion y en la primera verificacion metrofégica periddjca Gnicamente cuando ef
instrumento cuente con evaluacién de la conformidad, siempre que ef resultado en cada caso sea
conforme.

Todo instrumento de pesaje debera estar precintado en los puntos que se hayan definido en la fase de
fa 2valuacion de la conformidad, y en caso de efectuado un procedimiento de regularizacién por parte
del OAVM, en los puntos que hayan sido definidos por este ditimo los cudles como minimo deberén
ser los que se indican mas adelante.
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Si el reparador tuvo que romper precintos para ajustar o modificar el instrumenta de pesaje, este debera
colocar sus precintos en los mismos puntos en que fos removié, y encima de estos el OAVM colocara
sus precintos despues de verificar fas condiciones de la reparacion y el adecubdo funcionamiento del
instrumento.

Durante la regularizacion el verificador def OAVM precintara al menos los siguientes puntos:

s fMecanismos de reguiarizacion y blogueo def acceso al modo de calibracion;
» (.ajas sumadoras de sefiales de celdas de carga los potencidmetros de ajuste de las celdas y “Switch”

de ajuste; y
o Computador electronico y sus conexiones, o en su defecto la carcasa exterior.

Durante la regularizacion el verificador debe hacer ef plano del esquema de Jrecmtos necesario para
comprender la ubicacion de los mismos, y registrario en el SIMEL junto con el namero de serie de cada
precinto colocado para complementar el acta de verificacion correspondiente.

Unicamente se podré modificar el nimero de serie de los precintos como consecuencia de la
realizacion de un procedimiento de verificacion metrolégica de después de re;‘ﬁaracfén o modificacion”.

“6.13. Superacién de la verificacién metrolégica. Cuando se hayan supers do todas las fases de la
verificacion, se adherira en lugar visible del instrumento de pesaje verificado ya sea en el visor o en
algun elemento de la instalacion que lo soporta, Ia “etiqueta de verificacion” cuyas caracteristicas,
formato y contenido serén los siguientes; r

SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COIMI’E!-?C;‘O1r

CONTROL METROLOGICO
Resolucion del _ de de 2016
NiF:
ﬁpmbre del OAVM®: Resultado de la Verificaciéon®:

cédigo del OAVIF: CONFORME

Fiacha de Verificacion®:

Fecha de la proxima verificacion °

Firma del Verificador’: pla |1 12 (3 4 5 5 7 8 o |10 TR

13 14 15 15 7 18 |19 20 2 |23 24 25

26 27 |28 |29 30 31

MES 1 2 3 4 5 -] 7 - 9 10 " i2

ARO | 2017 | 2018 | 2018 2020 2021 2022 2023 024 2025 | 2026 2027 | ¥28

Descripcién de los campos:

1. Encabezado. La etiqueta de marcado de conformidad metrolégica srempre debera llevar como
encabezado el texto “SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO", y a rengién seguido
“CONTROL METROLOGICO” en mayuscula.

2. Nii. Hace referencia al numero de identificacion alfanumérico del instrumento de medicion registrado
en el Sistemma de Informacion de Metrologia Legal ~SIMEL (nimero Nil namero de identificacion del
instrumento) de la Superintendencia de Industria y Comercio.

Este namero de identificacion lo obtiene el OAVM al momento de crear la tarjeta de control metrolégico
necesaria para efectuar el controf metrologico posterior.
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3. Nombre del OAVM. Este campo contiene el nombre o razén social del Oranismo Autorizado de
Verificacion MetrolGgica que efectud la verificacion del instrumento de medicioh.

4. Codigo del QAVM. Corresponde al numero de identificacion affanuméricl'o que fue asignado al
OAVM una vez autorizado y designado por la Superintendencia de Industria y Comercio. Este nimero
se encuentra registrado en el SIMEL.

5. Resultado de Ila Verificacién. Este campo siempre deberd contener la palabra “CONFORME” en
color verde.

6. Fecha de verificacién: Corresponde a la fecha exacta en que se efectut Ia verificacion metrolégica
del instrumento de medicion, la cual debera ser fijada de la siguiente manera:

| Ao/ Mes / Dia |

7. Firma del verificador. En la parte inferior izquierda de la etiqueta, deberé fijarse la firma del
verificador del OAVM que efectud ef procedimiento correspondiente.

8. Fecha de la proxima verificacion Corresponde a la fecha limite en la cual se debera practicar una
nueva verificacion metrolégica por parte del OAVM. En este campo, se de berd perforar las casillas
correspondientes al dia, mes y afio de la siguiente visita de verificacion.

Ceracteristicas de la Etiqueta. La etiqueta de marcado de conformidad del instrumento de medicién
debe estar confeccionada con un maternial resistente a los agentes externos, tanto atmosféricos como
abrasivos y a los impactos. Sera de tipo adhesivo y autodestructiva al desprendimiento; debe tener
forma rectangular, fondo de color amarilo y sus dimensiones deben ser suficientemente grandes para
permitir que los consumidores y usuarios del instrumento se informen sobre su conformidad con el
presente reglamento técnico.

Cuando un instrumento de medicion se componga de un grupo de dispositivos que funcionen
conjuntamente y que no tenga la condicién de subconjuntos, el marcado se situard en el dispositivo
prncipal del instrumento.

Si por razones de tamaiio o sensibilidad del instrumento de pesaje no fuera|posible aplicar la etiqueta,
esta se colocara en la periferia de su instalacion y en la documentacién correspondiente exigida en
ésla disposicion.

Se deberan mantener las proporciones de fa fuente y tamafio dependiendo del instrumento de pesaje
en el cual deba fijarse la etiqueta.

“6.14. No superacion de la verificacién metrolégica. Cuando un instrumento de pesaje no supere Ia
verificacion metrologica como consecuencia de deficiencias detectadas en|su funcionamiento durante
las: pruebas metrolégicas levadas a cabo por la Superintendencia de Industria y Comercio o por quien
haga sus veces, bien sea porque provee mediciones por fuera de los errores maximos permitidos o
presenta errores en la indicaciones en contra del consumidor, evidencia },nanfpu!aciones 0 rotura de
precintos, dicho instrumento deberé ser puesto fuera de servicio hasta Gque se subsanen las fallas
enconiradas previa orden administrativa impartida por esta Superinfendbncfa, y no tendra que ser
precintado por el verificador del OAVM.

Quedara retirado del servicio y por tanto no podré volver a utilizarse en 4ctividades sujetas a control
metrologico, aquel instrumento de pesaje que (i) haya sido puesto en selvicio con posterioridad a /a
entrada en vigencia del presente reglamento técnico metrolégico y no hayajdemostrado su conformidad
en los terminos seitalados en el numeral 6.7, o (ii) cuando no sea posible| verificar el cumplimiento de
los requisitos establecidos en el numeral 6.11.6.5 “Otros ensayos.

El instrumento de pesaje que es retirado def servicio se le dara de baja ei el SIMEL,
En cualquiera caso, el procedimiento a sequir es el siguiente. Se debe entrlegar al titular del instrumento

el acta de verificacion metroldgica donde consten las no conformidades bncontradas y los resultados
de las pruebas y los ensayos efectuados. En ef acta se debe advertir al fitular que fa(s) no
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conformidad(es) de su instrumento puede generar ia orden de suspension de, utifizacion del mismo y
fa posibilidad de que la Superintendencia de Industria y Comercio inicie uj proceso administrativo
sancionatorio en su contra. El acta debe ser impresa o enfregada digitaimente, y posteriormente
firmada por el verificador y quien atendio la visita. En caso de que la persona, que atiende la visita se
niegue a firmar el acta, se dejaré constancia de dicha circunstancia en el docdmento.

El acta firmada debe ser incorporada al SIMEL de la Superintendencia de Indlstria y Comercio.

La Supenntendencia de Industria y Comercio podrd, si lo considera necesario, expedir el acto
administrativo de suspensioén de uso del instrumento de pesaje.

En caso de que el instrumento de pesaje ya haya sido reparado o modfﬁcadq, el OAVM debe realizar
la verificacion metrologica de despues de reparacion o modificacién y registrar dicho procedimiento en
el SIMEL.

El reparador podra retirar la etiqueta de no superacion de la verificacion metn?!égfca siempre que haya
acluado reparando y subsanado la deficiencia respectiva, y registrado dicho procedimiento en el
SIMEL.

Tcdo instrumento de pesaje que no haya superado fa verificacion metro!égf'ca dispuesta en este
reylamento técnico metrologico, cuyos errores evidenciados sean en conrré def consumidor, debera
llesar adherida una etiqueta fijada en un lugar visible del instrumento de medicién, ya sea en ef visor o
en algun elemento de la instalacion que lo soporta, cuyas caracteristicas, formato y contenido, seran
los sigufentes:

SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

CONTROL METROLOGICO'
Resolucion del __ de de 2016
NIE:
—ﬁ_ombre del QAVNE: Resultado de la Vetificacion®:
Codigo del OAVM':

Fx;acha de Verificacion®: N O CON FORME

F:_’rma o Sello’:

Descripcion de los campos:

1. Encabezado. La etiqueta siempre debera llevar como encabezado el texto “SUPERINTENDENCIA
Dt INDUSTRIA Y COMERCIO’, y a renglon seguido “CONTROL METROLOGICO” en mayuscula.

2. Nii. Hace referencia al niimero de identificacion alfanumérico del instrumento de medicion registrado
en el SIMEL de la Superintendencia de Industria y Comercio.

J. Nombre del OAVM. Este campo contiene el nombre o razén sociaJ del OAVM que efectud la
verificacion del instrumento de medicion.

4. Codigo del OAVM. Corresponde al nimero de identificacion alfanuimérico que fue asignado al
OAVM una vez autorizado y designado por la Superintendencia de industia y Comercio. Este ntmero
se encuentra registrado en el SIMEL.

5. Resultado de fa Verificacion. Este campo siempre deberé contener la palabra “NO CONFORME”.

6. Fecha de verificacién: Corresponde a la fecha exacta en que se efectyé la verificacién metrologica
del instrumento de medicion, la cual debera ser fijada de la siguiente manera:




RESOLUCION NUMERO 677 99 - pE2o1s HOJANo. 9

Por la cual se modifica la Resoluciéon 77506 del 10 de noviembre c!e 20186

| Afo/Mes/ Dia |

7. Firma o sello. En la parte inferior izquierda de la etiqueta, debera fijarse la\firma del verificador del
OAVM que efectud el procedimiento correspondiente.

Caracteristicas de la Etiqueta. La etiqueta de marcado de no conformidad del instrumento de
maodicion debe estar confeccionada con un material resistente a los dgenfes externos, tanto
atinosféricos como abrasivos y a los impactos. Sera de tipo adhesw’o y aufodestructiva al
desprendimiento;, debe tener forma rectangular, fondo de color rojo y sus |dimensiones deben ser
suficientemente grandes para permitir que 10s consumidores y usuarios del instrumento se informen
sobre su no conformidad con el presente reglamento técnico.

Cuando un instrumento de medicion conste de un grupo de dispositivos que funcionen conjuntamente
Yy que no tenga la condicién de subconjuntos, el marcado se situara en el dispositivo principal del
instrumento.

Si por razones de tamafio o sensibilidad del instrumento de medida no fuera posible aplicar Ia etiqueta,
se colocara en la periferia de su instalacion y en la documentacion correspondiente exigida en las
disposiciones de su regulacion especifica.

Se deberan mantener las proporciones de la fuente y tamario dependiendo def instrumento de pesaje
en el cual deba fijarse la etiqueta’.

q..).

“6.15.2. Actuaciones de los reparadores. Cualquier intervencion de un instrumento de pesaje que
imolique el remplazo 0 sustitucion de una de sus piezas, siempre que pafa acceder a ella se haya
tenido que romper un precinto, esta supeditada a que los reparadores acruen dentro def alcance del
tipa o modelo certificado o aprobado, de manera que las piezas rempfazadas 0 sustituidas sean
compatibles con el tipo 0 modelo cuya evaluacion de conformidad ha sido|demostrada frente a este
reqglamento técnico.

El reparador que haya reparado o modificado un instrumento de pesaje] una vez comprobado su
correcto funcionamiento y que sus mediciones se hagan dentro de los errores méximos permitidos
(EMP), debera (i) dar de alta el instrumento en el SIMEL, (ii} retirar la etiqueta de no superacion de Ia
veiificacion metrologica de que trata el numeral 6.14 cuando haya lugar a elid y {iii) colocar nuevamente
!o~ precintos que haya tenido que levantar para llevar a cabo la reparacién'o la modificacion.

Ura vez reparado o modificado ef instrumento de pesaje de manera satfsfactona el reparador debera
registrar la actuacion adelantada en el SIMEL con indicacion (i) del ob,fero de la reparacion o
maodificacion, (i} especificacion de los elementos sustituidos, (iii) los ajust‘es y controles efectuados,
(iv} la indicacién de los elementos precintados en el instrumento, (v) la codificacion de los precintos
utilizados y (vi) la fecha de la reparacion ¢ modificacién. Desde SIMEL se génerara una alerta al OAVM
para que efectue la verificacion metrologica subsecuente, sin perjuicio de que el titular pueda utilizar el
instrumento a partir de ese momento.

El reparador deberd poseer los medios técnicos adecuados y necesarios para realizar correctamente
su trabajo.

Si la actuacién de un reparador en un instrumento de pesaje no implica
operacion no estara sujeta a posterior verificacion por parte def OAVM,

la rotura de precinios, esla

Paragrafo. Con independencia del registro del procedimiento efectuado lpor el reparador en SIMEL,
este debera conservar la documentacion necesaria que soporte las reparaciones realizadas, por un
termino no inferior a tres (3) afios contados a partir del momento en que realizé el procedimiento
correspondiente.
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“6.15.3. Régimen de responsabilidad de los reparadores. Los reparadores inscritos en el SIMEL
son responsables del cumplimiento de sus obligaciones dentro del mardo establecido en este
reglamento técnico.

Con independencia de la imposicion de sanciones administrativas a las que haya lugar, si después de
verificar la informacion incorporada en SIMEL por parte del reparador se e%stablece su faisedad o
inéxactitud, la Superintendencia de Industria y Comercio podréa cancelar el registro en SIMEL”.

1)

“6.16.1. Requisitos minimos. Los precintos que sean utilizados por el CAVM y los reparadores de
instrumentos de pesaje en el gjercicio de sus funciones, deberan ser de dos ( é) clases: (i} De tipo cable
con cierre rotativo hechos de poficarbonato o resina; y (i) de tipo etiqueta de|papel 0 material plastico
hechos de acetato destructible.

Asimismo deberan como minimo cumplir los siguientes requisitos:

a) Ser facil de usar; J

b) Debe ser durable y resistente a rupltura accidental, a los agentes externo$ tanto atmosféricos como
abrasivos y a los impactos;

¢) Su disefio debe garantizar que sélo pueda ser utilizado una vez;

d) Debe destruirse en sus partes esenciales cuando se abra o altere, 0 que de cualquier forma deje
rastro del acceso al instrumento de pesaje precintado; J

e) Debe ser lo suficientemente complejo para evitar la duplicacion, y st ello no fuere posible, la
numeracion no debera ser reproducida en un periodo inferior a cuatro (4) afios; _
1) Debe Poseer un cédigo de barras que cumpla con el estandar de captura de informacion establecido
en la norma internacional ISO /IEC 18004:2015 incluyendo identificadores|de aplicacion y Funcion 1.
La informacion que debe contener el cdigo de barras es la siguiente;

(i) Identificacion unica, global e inequivoca del OAVM; de trece (13) numer0s, que no sea asignado de
forma unifateral,

(i} Numero serial def precinto de seguridad asignado en orden consenlr:uﬁvo, compuesto por una
codificacién alfanumérica que combine maximo veinte (20) caracteres escogidos por el QAVM”.

Pzragrafo. Se exceptuan del cumplimiento del requisito seflalado en la ;ermera parte del literal f los
procintos de seguridad que utilicen los reparadores. No obstante dichos ﬂrecintos deberan poseer un

numero serial asignado en orden consecutivo, compuesto por una codificacién alfanumérica que
combine maximo veinte (20} caracteres, escogidos por el reparador’.

ARTICULO 6. Vigencia. La presente Resolucién entrara en vigencia a partir de la fecha de su
publicacién en el Diario Oficial.

PUBLIQUESE Y CUMPLASE
Dada en Bogota D.C.,alos 13 SEP 2018

El Superintendente de Industria y Comercio,

< T

Qgié\

MWWLLO

Prcyecto: Jairo Malaver
Revisd: Diege Rodriguez
Aprobé: Alejandre Giraldo




